
取扱説明書

PINA20V2024

user
NAKAYAMA

user
表紙絵

user
Pinaロゴ





■はじめに■
この度は、NAKAYAMAの製品をお買い上げ頂きありがとうございます。

● ご使⽤する前に、この取扱説明書を必ずお読みになり内容をご理解のうえ安全に
ご使⽤下さい。

● お読みになった後は、紛失等されないよう⼤切に保管して下さい。

● 取扱説明書，パーツリスト，トラブルシューティングなど、資料を弊社ホーム
ページでも公開しています。 是⾮ご利⽤下さい。

http://www.nakayama-azz.co.jp

※ 取扱説明書に記載されているイラストが、設計変更により実機と異なる場合があります。

■付属品⼀覧■
● 新⾞購⼊の時、付属する⼯具箱の中に⼊っています。

・ プラスドライバー ・ ロープ ３．５ｍ
・ マイナスドライバー （ガイド⼿動時は付属無し）
・ プラグレンチ ・ パーツ表
・ オイルフィルターレンチ ・ 取扱説明書
・ ⽚⼝スパナ ３６ ・ ホンダエンジン取扱説明書
・ テンショナーロッド ・ 予備ヒューズ ５Ａ（管）
・ メガネレンチ １７×１９ ・ 予備ヒューズ １５Ａ（ミニ）
・ メガネレンチ １０×１３ ・ 低騒⾳シール
・ 六⾓棒レンチ ５ｍｍ
・ 六⾓棒レンチ ８ｍｍ ＊ センター給⽔仕様の時
・ ロープ ３．５ｍ ・ ⽚⼝スパナ ４１ になる

（ガイド⼿動時は付属無し）

＊ ご使⽤の前に、⼯具箱の中に付属品が全て揃っているかを確認して下さい。
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１．厳重注意事項
● 機体に貼り付けてある⚠表⽰のラベルは、警告表⽰です。必ずお守り下さい。

・指⽰を守らないと、死亡⼜は重⼤な事故になる可能性が⾼い為、
 禁⽌事項。

・指⽰を守らないと、死亡⼜は重⼤な事故になる可能性がある為、
 守るべき事項。

・指⽰を守らないと、重⼤な事故になる可能性がある為、
 注意事項。

● 周囲への安全確保
＊ 「⼀般安全警告記号」がブレードカバーに⽰されている事を確認

して下さい。

● 引⽕・爆発の危険性
＊ 給油作業は、換気の良い場所で⾞体を⽔平にしエンジンを停⽌し

てから⾏い、規定給油量以下での給油をお願いします。給油後は
キャップを確実に締めて下さい。

＊ 燃料の取り扱いに注意して下さい。給油中は、タバコの⽕や静電
気などで引⽕⼜は爆発する恐れがあります。

＊ 給油中にこぼれた燃料は、そのままにしないで下さい。こぼれた
燃料はきれいに拭き取り、拭いた布は⽕災に注意して処分して下
さい。

● 狭⼩地での操作
＊ 壁際や狭⼩地で機体の操作や作業をすると、無意識に⾐類や体が

油圧昇降レバーに触れてしまう事があります。機体の前側が上が
り挟まれる恐れがあります。壁際や狭⼩地では、機体の後ろに⽴
たない等⼗分注意して下さい。（項⽬３．各部名称 ③）

「⼀般安全警告記号」
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● チェンジレバー操作
＊ チェンジレバーの操作は、ブレーキを掛け平坦な場所で⾏って下さ

い。勾配のある場所でチェンジレバーを操作すると、逸⾛する可能
性があります。（項⽬３．各部名称 ㉒，㉔）

● 排気ガス（⼀酸化炭素）中毒及び酸⽋事故
＊ トンネル内や室内など、閉鎖空間でエンジン式コンクリート

カッターを使⽤すると⼀酸化炭素中毒や最悪、死亡する恐れ
があります。
（暖機運転でも危険性は変わりません）

● 機体の積み込み・積み下ろし作業
＊ 機体の積み込み・積み下ろし作業は、ブレードカバー及びブレード

を必ず外し平坦地で⾏って下さい。

＊ 機体の後ろ（操作盤側）に⽴って作業しないで下さい。ゲートの
の上に機体がある時は、横から作業するようにして下さい。

＊ トラックのパワーゲートを昇降させる時は、必ず機体のエンジン
を停⽌、ブレーキを掛け、チェンジレバーを切断レンジの状態で
⾏って下さい。（項⽬３．各部名称 ㉒，㉔）

● 機体の吊り上げ
＊ 点検・整備で機体を吊り上げる際、不安定な吊り⽅や無理な吊り

⽅をすると、機体の破損・重⼤な事故に繋がる可能性があります。

＊ 弊社指定のワイヤーロープもございます。
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● 保管及び稼働
＊ 保管及び稼働は、第三者が接近しない場所を選んで⾏って下さい。

● 機体の改造
＊ 弊社に無断で改造をしないで下さい。それによる事故やトラブル

に関して、弊社は⼀切責任を負いません。

● 機体の使⽤
＊ 体調が優れない時や、飲酒されている時は機体の使⽤をしないで

下さい。

● 回転部の危険性
＊ 回転中のプーリーやベルト，シャフト等には、絶対に⼿を

触れないで下さい。

＊ ⼿動ハンドルが利いた状態で、⾃⾛を⾏うと⼿動ハンドルが回り
ます。⾛⾏速度によっては体に当たった場合、重⼤な怪我をしま
す。
（項⽬３．各部名称 ㉘）
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２．保障規定
● 保障期間として、製品お渡し⽇より６ヶ⽉間とします。

● 弊社コンクリートカッター最初のご購⼊者に対し、品質上⼜は製造上の⽋陥と確認で
きた場合、部品の交換及び修理を弊社負担とします。転売購⼊された製品は、保障対
象外です。製品のボディカバー等、機能上問題の無い箇所についても同様とします。

● エンジン及び他社が製造する部品等の不具合が⽣じた場合、当該各製造メーカーの保
障規定に従い、その範囲内においてのみ保障致します。

● 保障期間内であっても下記内容に該当する場合は、保障致しません。
＊ ベアリング，ベルト，パッキン等の消耗品
＊ 弊社の了解なく改造等が加えられ、それにより⽣じた不具合
＊ 天災，過失等により⽣じた不具合
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３．各部名称
● メーターパネル

① 回転計（アワーメーター機能付き）
 ＊エンジン停⽌後１分間、アワーメーター表⽰

② エンジン⾮常停⽌スイッチ
③ 油圧昇降レバー
④ ライトスイッチ
⑤ バキュームスイッチ
⑥ ゲージスイッチ
⑦ ＭＩＬランプ
⑧ オイルランプ

● 機 体

⑳ スロットルボリューム
㉑ 前後進スピードレバー
㉒ チェンジレバー
㉓ デフロックレバー
㉔ パーキングブレーキ
㉕ バッテリー
㉖ メインスイッチ
㉗ イグニッションキースイッチ

㉘ ⼿動⾛⾏ハンドル
㉙ ポンプユニット（ボディーカバー内）
㉚ ゲージ
㉛ ブレードカバー
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４．警告灯
● 警告灯は、エンジンに不具合が⽣じた時に点灯します。正常の時は、イグニッション

ＯＮで１度点灯しエンジン動作中は消灯します。

● ＭＩＬランプ（ＭＩＬ 緑）
＊ エンジンの異常が発⽣した場合に点灯する。

＊ こんな時に点灯
例）・吸気圧の異常

・燃料圧⼒の異常（ガス⽋等）
・エンジン冷却⽔の異常
etc

● エンジン異常診断
＊ エンジンに異常が発生すると、メーターパネルのＭＩＬランプが点滅します。

＊ イグニッションＯＮで１度点滅し、その後点滅回数により異常箇所の特定ができます。

＊ 点滅回数が確認できましたら、お手数ではございますが仲山鉄工株式会社サービス

あるいは、修理業者様へご連絡下さい。

⼀覧表

 ECU の異常 ECU ： コンピュータ

 スロットルモータ の異常 ＴＰ ： スロットルポジション

 TP センサ１の異常 ＩＡＴ ： 吸気温度

 TP センサ２の異常 ＴＥ ： エンジン温度

 TP センサの異常 ＭＡＰ ： 吸気管圧力

 IAT センサの異常
 TE センサの異常
 MAP センサの異常

● ＭＩＬランプ消灯
＊ 整備後、エンジンが正常な状態であればバッテリーのマイナス端⼦を外し

再度取り付ける。これによりＭＩＬランプは消灯します。

７-１

故障個所
9 ０-１
2 １-１

点滅回数 DTC

3 ２-１
4 ３-１
5 ４-１
6 ５-１
7 ６-１
8
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● オイルランプ（ＯＩＬ ⾚）
＊ エンジンオイルの圧⼒低下時に点灯する。

＊ こんな時に点灯
例）・エンジンオイル量の不⾜

・オイルフィルターの詰まり
etc
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５．機体操作
● 機体を操作する時は、周囲の安全を確認して使⽤して下さい。

● ブレーキ
＊ ㉔パーキングブレーキのペダル部を下⽅に踏み込めばブレーキが効き、上げれば

解除されます。

＊ ブレーキが効いた状態で⾛⾏すると、⾛⾏装置が損傷する場合があります。

＊ 機体の停⾞時⼜は機体から⼈が離れる場合は、㉒チェンジレバーを切断レンジに
⼊れ必ずブレーキを掛けて下さい。

● エンジンの始動と停⽌
＊ エンジンの始動

・ ㉔パーキングブレーキを掛ける
・ ㉑前後進スピードレバーを中⽴位置にする
・ 安全の為、⑳スロットルボリュームをアイドリング位置にする
・ 周囲の安全確認（可動，回転部の接触防⽌，換気など）
・ ㉗イグニッションキーを回し、エンジン始動

＊ エンジンの停⽌
・ ㉑前後進スピードレバーを中⽴位置にする
・ ⑳スロットルボリュームでエンジン回転をアイドリング状態にする
・ ㉔パーキングブレーキを掛ける
・ ㉗イグニッションキーを回し、エンジン停⽌
（ オペレーターが機体から離れる時は、㉕チェンジレバーを切断レンジにし

㉖メインスイッチをOFF，㉗イグニッションキーからキーを抜く）

● エンジン⾮常停⽌
＊ 事故発⽣の恐れがある場合などに、②エンジン⾮常停⽌

スイッチを押せばエンジンが停⽌します。スイッチを右
に回すと、ロックが解除されエンジンの再始動ができま
す。
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● 前後進
⼿動⾛⾏
＊ ㉒チェンジレバーを⼿動レンジにし、ハンドル

ボスをセットして利かせた状態で㉘⼿動ハンドル
を右回しで前進、左回しで後進します。

⾃⾛
＊ ㉒チェンジレバーを切断⼜は廻送レンジにし、

㉑前後進スピードレバーを上げて前進、下げ
て後進します。レバーを倒す⾓度でスピード
調節ができます。

＊ ㉘⼿動ハンドルが利いた状態で⾃⾛を⾏うと、
ハンドルが回ります。⾛⾏速度によっては⾼速
で回転する為、⼤変危険です。

● シフトチェンジ
＊ シフトチェンジは、㉑前後進スピードレバーを中⽴位置

にし、⾞体の⾛⾏を停⽌して⾏って下さい。

＊ シフトチェンジは、㉔パーキングブレーキを効かせて⾞
体が動き出さないよう⼗分に注意して下さい。

＊ ㉒チェンジレバーを使⽤するレンジ（廻送／⼿動／切断）
に合わせて下さい。

● 昇降操作
＊ ③油圧昇降レバーの操作で機体前側を上下させる。

レバーを引くと機体前側が上がり、レバーを押すと
下がります。
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● バキューム装置
＊ ⑨バキュームスイッチ操作で、切断作業により出た汚泥を㉙ポンプユニットで

吸引・排出を⾏います。

＊ ⑨バキュームスイッチの操作は、エンジン回転数をアイドリング状態にして⾏って
下さい。エンジン回転数が⾼い状態でスイッチをONにすると、ベルトに負荷が掛か
る為ベルトのスリップや摩耗、切れる場合があります。

● デフロック機構 ＜オプション＞
＊ ㉓デフロックレバーの操作で、後⾞輪の動きを⼀時的に制御する機構です。

＊ 左右の⾞輪の駆動状態に関係なく、常に同じ回転速度で双⽅の⾞輪を回転させ続
けるため、⽚輪が浮いた状態や滑りやすい路⾯でも駆動⼒を伝え進⾏が可能にな
ります。

＊ 機体の旋回など左右の⾞輪の回転差動を要する場合は、解除して下さい。

⾞輪の回転速度，⽅向が同じ
デフロック：⼊ デフロック：切

左右逆⽅向に回転する事ができる
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６．作業前点検・整備
● 機体の始動前に、必ず点検，整備を⾏って下さい。

● 点検・整備を⾏う時は、機体及びエンジンが冷めている状態で安全が確保されている
事を確認して⾏って下さい。

● 機体に異常がある場合は、速やかに整備を⾏って下さい。

＊ 各部ベルト
・ 緩みや摩耗、⻲裂がないか確認。ベルトを指で押して10ｍｍほど沈む程度の
張りにする。ベルトの張り過ぎに注意して下さい。

＊ パーキングブレーキ
・ ブレーキが正常に効き、解除されるか確認。

＊ 各部ホース
・ 油圧ホースやフューエルホースに、⻲裂，漏れがないか確認。

＊ エンジンオイル
・ エンジンオイルが適量⼊っているか確認。

・ エンジンオイルが汚れていないか確認。

＊ フューエル
・ ガソリンが⼊っているか確認。

・ フューエルタンク内に⽔が溜まる事があります。⽔が溜まっている事が確認
できたら、タンク下のプラグを外しタンク内の⽔を排出して下さい。

＊ 給油
・ 給油時は、エンジンを停⽌しメインスイッチOFFにして⾏って下さい。

・ 規定給油量は、12.0リットルです。
規定給油量以上の給油は、機体が傾斜した時に溢れる可能性があります。規定
給油量以上給油しないで下さい。

・ 給油後は、給油⼝キャップを確実にしめて下さい。

2024.07    PINA20V2024
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７．積み込み・積み下ろし・運搬
● パワーゲートに不具合がある場合は、機体の落下や重⼤な事故になる恐れがあります。
⽇常からパワーゲートの点検・整備をお願いします。

● トラックへの積み込み
＊ 積み込み作業は、必ず平坦地で⾏って下さい。

＊ ブレードカバー及びブレードは、機体から必ず外して積み込んで下さい。

＊ パワーゲートに機体を載せゲートを昇降させる時は、必ず

・ ブレーキを掛ける
・ エンジンを停⽌する
・ チェンジレバーを切断レンジに⼊れる

上記の状態でパワーゲートの操作をして下さい。

＊ 荷台に積載後、チェンジレバーを切断レンジにしブレーキを掛けロープ等で
しっかりと固定して下さい。

● 運搬
＊ 急発進，急ブレーキ，急ハンドル等しないよう、安全運転に⼼掛けて下さい。

● トラックから積み下ろし
＊ パワーゲートの端部に、落下防⽌のストッパーなどを設けて下さい。

＊ ⼿動⾛⾏での移動はしないで下さい。

■ 積み込み・積み下ろしの際ゲートの上に機体がある時、機体の後ろに⽴って
機体操作をしないで下さい。重⼤な事故になる可能性があります。
機体落下の危険を感じたら直ぐに逃げて下さい。

2024.07    PINA20V2024
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８．切断作業
● ブレードの取り付け

＊ コンクリートカッター⽤に設計された、ブレードをお使い下さい。

＊ クラックやチップ⾶び等、破損したブレードは使⽤しないで下さい。

＊ フランジナットはM２４（対辺３６）左ねじになります。
（ センター給⽔仕様は、M２７（対辺４１）左ねじ）

＊ フランジナットは、付属部品のスパナと
テンショナーロッドで締め付ける。

（ 締め付けの際、⼿や指を叩かないよう
注意して下さい。）

● ブレードカバーを装着する

● 切断ラインに合わせる
＊ ゲージを前に出し、前側のポインター，ブレード，後側のポインターの位置を
切断ラインに合わせる。

● ブレード冷却⽔の供給と切断汚泥の吸引
＊ 機体に給⽔ホースと排⽔ホースを繋ぎ、⽔タンク側と機体の⽔コックを開き

ブレードカバーから⽔が出るのを確認。

＊ エンジンを始動し、エンジン回転数をアイドリング状態でバキュームスイッチ
を⼊れる。

2024.07    PINA20V2024
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● 切断
＊ ボリューム操作でエンジン回転数を適性周速にし、昇降レバー操作でゆっくりと

ブレードを下ろしていく。

＊ 前後進スピードレバーの操作で切断開始。切断速度が速過ぎ、過度の押し過ぎが
あるとブレードの破損やブレードが切断ラインから外れ、真っすぐ切断できない
可能性があります。

＊ 切断中、切断ラインとポインターにズレが⽣じた場合、押し棒に⼒を加えズレの
修正をして下さい。

● 切断後
＊ 切断終了後、前後進スピードレバーを中⽴位置にし、昇降レバー操作でゆっくりと
ブレードを上げる。

＊ エンジン回転数をアイドリング状態にし、バキュームスイッチを切り⽔コックを
閉める。

＊ エンジンを停⽌し、ブレードカバー及びブレードを外す。
（ 機体及びブレード等熱くなっています。⼗分注意して下さい。）
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９．作業後点検・整備・清掃
● バキュームタンク，チューブホース

＊ 作業後に、ブレーキを掛けエンジンを始動、バキュームスイッチONの状態で
・ バキュームタンク内
・ 砂利かご
・ チューブホース内
・ 排⽔ホース内
を清⽔で洗って下さい。

＊ 付着，滞留している汚泥が固着する前に洗
い流し、チューブホース内の⽔をなるべく
排出させて下さい。

● ブロアー
＊ 作業後にエンジン回転数をアイドリング状

態で、バキュームタンクのブロアー吸⼊⼝
に清⽔を流しブロアー内及び、ダクトホー
ス内を洗浄して下さい。

● ブレードカバー
＊ 作業後に

・ ブレードカバー内側
・ 底⾯
・ バキュームホース内
・ 汚泥通路内
に付着，滞留している汚泥を固着
する前に洗い流して下さい。

● ブレードシャフトねじ部
＊ 泥や埃がネジ⼭に付いた状態でナットを締め付けると、

オネジとメネジの噛みこみやネジ⼭が摩耗してしまい
ます。作業前，作業後にねじ部への注油、３⽇に１度
ワイヤーブラシ等で洗浄して下さい。

2024.07    PINA20V2024

仲山鉄工株式会社 15

user
ポンプ清掃

user
バキュームタンク

user
新規スタンプ

user
ぶれーどかばー



2024.07    PINA20V2024

16 仲山鉄工株式会社



１０．定期点検
 ● より良く安全にご使⽤して頂くため、定期的に点検，整備を実施して下さい。

ガソリン フューエルタンク⽔抜き

エンジンオイル 交換⽬安：初回１０時間 以降５０時間 毎
種 類 ：エンジンオイル １０W-３０ 相当品
油 量 ：１.５ℓ（フィルター同時交換時 １.７ℓ）

オイルフィルター 交換⽬安：２ヶ⽉⼜は、１００時間 毎

エアーエレメント 清 掃 ：１ヶ⽉⼜は、５０時間 毎
交換⽬安：６ヶ⽉⼜は、３００時間 毎

⾛⾏ミッション 種 類 ：ギヤオイル ８０W-９０ 相当品
油 量 ：２ℓ

ＨＳＴ 種 類 ：エンジンオイル ＳＥ１０W-３０ 相当品
油 量 ：３５０ｍℓ
＊オイル交換時は、エアー抜き作業もお願いします。

油圧パッケージ 種 類 ：ハイドロオイル ＩＳＯ３２ 相当品
油 量 ：８００ｍℓ

ポンプユニット 種 類 ：ＮＡＫＡＹＡＭＡ純正オイル
油 量 ：５００ｍℓ
＊ポンプオイルは、⽔溶性です。廃棄される場合は、各地域
 のルールに沿って廃棄して下さい。

パーキングブレーキ 不具合がある場合は、直ぐに整備を⾏って下さい。

グリスアップ ブレードシャフトピロー ３０時間 毎
前⾞輪アームピロー ２００時間 毎
カウンターシャフトピロー ３０時間 毎
前⾞輪 １００時間 毎
＊はみ出てきたグリスは、綺麗に拭き取って下さい。

油圧ホース  交換⽬安：５年を⽬安に交換をお勧めします。
電装線 ＊樹脂部分の経年，温湿度，摩擦などによる変質や破損

 の可能性があります。
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● グリスアップ箇所
定期的に各部適量を注油して下さい。

① カウンターシャフトピローブロック ２ヶ所
＊ FRPリアカバーを外す

② 前⾞輪アームピローブロック ２ヶ所

③ 前⾞輪 ２ヶ所

④ ブレードシャフトピローブロック ２ヶ所

● エンジンオイル交換
＊ 機体側⾯にドレンホースが格納してあります。廃油を⼊れる容器を⽤意し、ドレン

ホースよりエンジンオイルを抜いて下さい。

エンジンオイルを⼊れる時は、機体を⽔平にして溢さないように
ゆっくり⼊れて下さい。
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１１．ベルト交換
● バッテリーのマイナス端⼦を外して、作業を実施して下さい。

● エンジン 〜 ブレードシャフト （３Ｖ３３５）

１．ＦＲＰベルトカバーと鉄製ベルトカバーを外す

２．①の六⾓ボルト（対⾓１７）２ヶ所を緩める

３．②の六⾓ナット（対⾓１７）を緩め、③の六⾓ボルト（対⾓１７）を緩める

４．④のテンションプーリーをスライドさせ、ベルトを外す

● エンジン 〜 HST （３V５６０）

１．ＦＲＰリアカバー，ＦＲＰベルトカバー，鉄製ベルトカバーを外す

２．エンジン〜ブレードシャフトに掛かるベルト（５本）を外す

３．⑤の六⾓ボルト（対辺１７）を緩め、Ａベルトテンションプーリーをスライド
  させベルトを外す
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● エンジン〜カウンターシャフト （３V３３５）

１．ＦＲＰリアカバー，ＦＲＰベルトカバー，鉄製ベルトカバーを外す

２．エンジン〜ブレードシャフトに掛かるベルト（５本）
  エンジン〜ＨＳＴに掛かるベルトを外す

３．⑥の六⾓ボルト（対辺１７）を緩め、Ａベルトテンションプーリーをスライド
  させベルトを外す

● ブロアーベルト （ＦＬ６７０）

１．ＦＲＰサイドカバーを外す

２．⑦のボルトを緩め、テンションブラケットをスライドさせベルトを外す

2024.07    PINA20V2024

20 仲山鉄工株式会社

user
カウンターベルト

user
カウンターベルト



● 減速機〜カウンターシャフト （B４７）

１．ＦＲＰリアカバー，サイドカバーを外す

２．⑧六⾓ナット（対辺２２）を緩めてプーリーをスライドさせ、ベルトを外す

３．カウンターシャフトのプーリーに掛かっている
  エンジン〜HSTのベルト
  エンジン〜カウンターシャフトのベルトを外す

４．カウンターシャフトのプーリー側ピローブロックの位置に、ケガキ線を引き
  ⑨六⾓ボルト（対⾓１７）２ヶ所を外し、ピローブロックとフレームの隙間
  からベルトを抜く
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１２．⻑期間使⽤しない場合
● 機体を⻑期間（約１ヶ⽉以上）使⽤していない状態のまま動かすと、オイルの乾きや
各部の固着などにより、機体動作に不具合が⽣じる恐れがあります。

＊ 週に１度１０〜２０分程度は、

・ エンジン
・ 前後進
・ 油圧の昇降
・ バキューム機構

など機体を動かし、不具合を未然に防ぐ事をお勧めします。

１３．⻑期間放置してしまった時

● バッテリーの確認を⾏って下さい。

● エンジンを始動をする前に、ＦＲＰ
サイドカバーを外し、ポンプユニッ
トの①プーリーを⼿で⽮印の⽅向に
回す。

● ①プーリーを回すと②ローターが回
るので、ローターを２〜３周回して
チューブホースにオイルを馴染ませ
る。

以上の作業を⾏って下さい。

＊ その他プーリー各部は、ベルトを緩めてプーリーを⼿で回すなど固着が
ないか確認してからエンジンを始動し、本機をお使い下さい。
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１４．トラブルシューティング
機能 現 象 原 因 処 置

 ベルトの緩み、切れ  増し締め、交換
 バキュームスイッチ不良  配線確認、交換
 ブロアー不良  交換
 ブレードカバー⽬詰まり  掃除
 タンク蓋パッキン不良  交換
 ブロアーパッキン不良  交換
 電磁クラッチ作動不良  配線確認、交換 
 ダクトホースの詰まり  掃除、交換

 オーバー  スプリングホースの緩み、⽳明き  増し締め、交換

   フロー  バキュームタンク⽬詰まり  掃除
 給⽔量が多い  給⽔量調整
 バキュームスイッチ不良  配線確認、交換
スプリングホースの緩み、詰まり  増し締め、交換
 バキュームタンクの⽬詰まり  掃除
 ベルトの緩み、切れ  増し締め、交換
 電磁クラッチ作動不良  配線確認、交換 
 チューブホース不良  交換
 ローター、減速器不良  交換
 バッテリー容量不⾜  充電、交換
 油圧スイッチ不良  当り⾓度調整、交換
 パッケージブロック不良  分解掃除、交換
 オイル量不⾜  補充
 パワーパッケージ不良  カーボンブラシもしくは全体交換
 油圧シリンダー不良  交換
 前輪アームクレビス変形  修正、交換
 油圧シリンダー不良  交換
 パッケージブロック不良  分解掃除、交換
 前輪アームクレビス変形  修正、交換

 遅い⼜は  ベルトの緩み、切れ  増し締め、交換
  ⾛らない  HSTエアー混⼊  油補充およびエアー抜き
 真直ぐ⾛⾏
 しない
 ブレーキの
  効きが悪い

 前後⾞軸の芯ずれ  芯出し調整
⾛
⾏

 ⾛⾏ミッションブレーキ不良  交換

 吸いが悪い

バ
キ
ἁ
ổ
ム

 排出しない

 上がらない

 下がらない

昇
降
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機能 現 象 原 因 処 置
 パワーシリンダー不良  交換
 ゲージスイッチ不良  配線確認、交換
 ヒューズ切れ  交換
 配線接触不良  嵌め合わせ確認
 バッテリー容量不⾜  交換

 パワーシリ
  ンダー脱落

カップ  頻繁に
リング   壊れる

 各部ベアリング劣化  グリスアップもしくは交換
⾳，振動が  プーリー，シャフト嵌め合い不良  どちらか１⽅もしくは両⽅交換
増⼤した  シャフトの劣化  交換

 フランジの劣化  傷修正もしくは交換
 軸受け（ピローブロック）劣化  グリスアップもしくは交換

 切断ライン  押し込み過多  送りスピード調整
  から外れる  ブレード周速度の不適合  適切な周速に調整

 シャフト，前後⾞軸の芯ずれ  芯出し調整
 バッテリー容量不⾜  交換
 イグニッションキースイッチ不良  交換
 ヒューズ・リレー不良  交換

 エンジンが  セルモータ不良  交換
   掛からない  ⾮常停⽌が掛かっている  ⾮常停⽌スイッチの解除

 フューエルタンク内の⽔を
 吸い上げる

＊ 仲⼭鉄⼯株式会社のホームページにも、トラブルシューティングや資料を
掲載しています。そちらもご覧ください。

電
装

 タコメーター

 芯合わせ不良  芯だし

 交換

 フューエルタンク内の⽔抜き

ゲ
ổ
ジ

昇降しない

そ
の
他

 取付け部破損  シリンダーケース交換

 タコメーター不良・配線不良
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PINA20V2024　仕様書

型式 PINA20V2024

搭載エンジン HONDA iGX800 空冷4サイクルV型2気筒 779cc 電子制御燃料噴射方式

最大出力 18.6kW/3,600min-1

連続定格出力 16.6kW/3,000min-1

本体サイズ 1,280L x732W x1,125H (mm)

重量 361kg

最大切削深さ 200mm 

深さ調節 油圧昇降式

走行

HSTレバー調整

前進：切削 0～1.2km/h　廻送0～4km/h

後進：切削 0～0.5km/h　廻送0~1.5km/h

バキュームユニット 吸気量：2.0㎥　　排水ポンプ吐出量：8L/min

燃料タンク 12Liter

ブレードカバー 12”、14”、18”、22”
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〒426-0055
静岡県藤枝市⼤⻄町3丁⽬１４-１

仲⼭鉄⼯株式会社
TEL ： 054 (635) 1383
FAX ： 054 (635) 0418
URL ： https://www.nakayama-azz.co.jp
E-mail ： info@nakayama-azz.co.jp
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